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1. NAKLEJKI Z OZNACZENIAMI OSTRZEGAWCZYMI

Na maszynie umieszczono, we wskazanych miejscach, przedstawione ponizej naklejki z oznaczeniami ostrzegawczymi. Ich celem jest podniesienie bezpieczenstwa ope-
ratora i 0s6b pracujacych z nim. Obejs¢ maszyne i zapoznac sie z trescig i umiejscowieniem oznaczen ostrzegawczych. Przejrze, wraz z operatorami, informacje dotyczace

naklejek ostrzegawczych i instrukcje obstugi. Sprawdzi¢, czy zawartos¢ naklejek jest czytelna. Jezeli nie, wymienic je.
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Przeczytac starannie instrukcje operatora

Zachowac bezpieczna odlegtos¢ od maszyny podczas jej pracy

Weze znajduja sie caty czas pod ci$nieniem

S

W przypadku stotu obrotowego nie przekracza¢
predkosci 30 obr./min

Dla zapewnienia wiasciwej obstugi przeczytac starannie
instrukcje operatora

Dba¢, by nakretki byty zawsze dobrze dokrecone
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Firma Tanco Autowrap Ltd gratuluje wyboru owijarki bel TANCO AUTOWRAP E100 SA. Jestesmy pewni, ze beda Panstwo zadowoleni z naszej maszyny i przez dtugie lata beda sie Panstwo
cieszy(¢ z tej inwestycji.

Niniejsza instrukcja ma na celu wyjasnienie, jak przygotowywa¢, podczepia¢ do ciggnika i uzywaé maszyne TANCO AUTOWRAP E100 oraz jakie sa zasady jej dziatania. Wraz z katalogiem
czesci zamiennych, powinna stanowi¢ podrecznik konserwacji i rozwigzywania problemoéw. Nalezy dbac o niniejsza instrukcje i traktowad ja jak cze$¢ maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy uwaznie przeczytac niniejsza instrukcje, ze szczegélnym naciskiem na zalecenia dotyczace bezpieczenstwa. Zalecen tych nalezy $cisle przestrze-

ga¢, a w przypadku wystapienia problemoéw zajrze¢ do rozdziatu pt. rozwigzywanie probleméw, aby ustali¢ ich przyczyny i rozwigzania. Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan, ktére
moga pogorszy¢ problem, nalezy skonsultowac sie z najblizszym dystrybutorem maszyn.
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Dane techniczne E100 SA Autowrap

Wysokos¢ 2370 mm
Szerokos¢ (robocza) 2476 mm (3805)
Dtugos¢ 4360 mm

Masa 960 kg
Predkos¢ stotu obrotowego (zalecana) | 28 obr./min
Predkos¢ stotu obrotowego (maksy- 30 obr./min
malna)

Maksymalna $rednica beli 1500 mm
Maksymalna masa beli 1000 kg

Napinacz(e) wstepny (-e)

Szerokos¢ 1 x 750 mm; Naprezenie 55 i 70%

Podfaczenie uktadu hydraulicznego

Cisnienie oleju 150 bar
Przeptyw oleju 25|/min
Maksymalne przeciwcisnienie 10 bar

Zasilanie elektryczne 12V DC

Wyposazenie dodatkowe

Zestaw $wiatet drogowych

Adapter folii 500 mm

Koncéwka stawiania beli

Standardowa belka zaczepowa

Belka zaczepowa sprzegu wysokiego

Belka zaczepowa sprzegu kabtgkowego

3. DANE TECHNICZNE
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OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Zasady podstawowe

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng zawsze sprawdzac, czy ciaggnik i maszyna spetniajag wymagania w zakresie bezpieczenistwa pracy i przepiséw ruchu drogowego.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Oprocz zalecen przedstawionych w tej instrukcji musza by¢ réwniez przestrzegane przepisy bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.
W celu zapobiegania wypadkom umieszczono na maszynie informacje z zaleceniami bezpieczenstwa.
Przed wjazdem na droge publiczna operator musi sprawdzi¢, czy maszyna spetnia wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Przed rozpoczeciem pracy operator musi zaznajomic sie ze wszystkimi elementami sterowania maszyny, urzadzeniami manipulujgcymi i ich funkcjami. Podczas pracy jest juz za p6z-
no na poznawanie funkgcji maszyny!

Nie nosi¢ luznej odziezy, ktéra moze by¢ pochwycona przez elementy ruchome.

Ciggnik powinien posiada¢ bezpieczna kabine operatora.

Przed uruchomieniem maszyny i rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ najblizsze otoczenie (zwrdci¢ szczegdlng uwage na dziecil). Sprawdzi¢, czy widocznos¢ jest wystarczajaca.
Wszystkie osoby i zwierzeta musza znajdowac sie poza strefg niebezpieczng wokoét maszyny (ryzyko zwigzane z brakiem nalezytej ochrony!!).

Zabrania sie przewozenia oséb i zwierzat na maszynie podczas jej pracy lub transportu.

Maszyne mozna podczepia¢ do ciggnika wytacznie za pomoca dostarczonych urzadzen i zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa.

Szczegdblng uwage zwrdci¢ na czynnosci podczepiania i odczepiania maszyny od ciagnika.

Przed transportem maszyny po drogach publicznych sprawdzi¢, czy wszystkie wymagane przepisami ostony i wskazniki (Swiatta, reflektory itp.) s3 odpowiednio zamontowane
i sprawne technicznie.

Wszystkie elementy obstugowe (przewody, kable, drazki itp.) musza znajdowac sie w potozeniu uniemozliwiajgcym ich przypadkowe zadziatanie, mogace prowadzi¢ do wypadku
lub uszkodzenia.

Przed wjazdem na droge publiczna ustawi¢ maszyne w pozycji transportowej, zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukgji.
Nigdy nie opuszczac fotela operatora podczas pracy maszyny.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do rodzaju podtoza, jezdni lub drogi polnej. Zawsze unika¢ gwattownej zmiany kierunku. N
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie ostony bezpieczenstwa sg trwale zamocowane na swoich miejscach i w dobrym stanie technicznym. Wymienia¢ natychmiast
zuzyte lub uszkodzone ostony.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ stopien dokrecenia wszystkich nakretek i srub, szczegdlnie na elementach mocujacych (zebach ostrzy, nozach, topatach itp.).
Nie zbliza¢ sie do strefy dziatania maszyny.
Ostrzezenie! W przypadku elementéw sterowanych hydraulicznie lub pneumatycznie istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub przeciecia.

Przed opuszczeniem ciggnika oraz przed rozpoczeciem konserwacji lub naprawy maszyny nalezy wytaczy¢ silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i zaczeka¢ az wszystkie czesci ruchome
przestang sie poruszac.

Nie stawac¢ miedzy ciaggnikiem i maszyna, jezeli nie sg zaciggniete hamulce reczne, a pod kota nie sg podtozone kliny blokujace.

Przed rozpoczeciem regulacji, konserwacji lub napraw sprawdzi¢, czy nie istnieje mozliwos¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.

Przyfgczanie narzedzi do ciggnika

1.

4,

5.

6.

Podczas podczepiania lub odczepiania maszyny od ciggnika ustawi¢ dzwignie sterujaca podnosnika hydraulicznego w taki sposéb, aby nie mogta by¢ przypadkowo przestawiona
w pozycje dziatania.

Podczas podfaczania maszyny do sprzegu hydraulicznego ciaggnika sprawdzi¢, czy srednica bolcéw tgcznika odpowiada srednicy przegubéw kulowych.
Ostrzezenie! W strefie podnoszenia sprzegu hydraulicznego ciggnika moze istnie¢ niebezpieczenistwo zmiazdzenia lub przeciecia!

Nie stawac pomiedzy ciagnikiem i maszyna podczas operowania dZzwignig zewnetrzng mechanizmu podnoszacego.

Podczas transportu mechanizm podnoszacy ciaggnika powinien by¢ zabezpieczony $ciggiem ciagnika przed ptywaniem i przemieszczaniem sie na boki.

Podczas transportu maszyny zablokowac dZzwignie podnosnika hydraulicznego tak, aby nie byta mozliwa przypadkowa zmiana jej pozycji.

Ukfady hydrauliczne

1.

2.

Ostrzezenie! Uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem.

Podczas podfaczania silnikéw lub sitownikéw hydraulicznych sprawdzi¢, czy potgczenia wykonano prawidtowo, zgodnie z instrukcjami producenta.
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3.

4.

8.

Przed podfgczeniem wezy do uktadéw hydraulicznych ciggnika sprawdzi¢, czy obwody maszyny i ciggnika nie sg pod cisnieniem.

Usilnie zaleca sig, aby operator oznaczyt potgczenia hydrauliczne pomiedzy ciggnikiem i maszyna w celu unikniecia nieprawidtowego podtgczenia.
Ostrzezenie! Niektére funkcje mogtyby zosta¢ odwrécone (Na przyktad: podnoszenie/opuszczanie).

Sprawdzac regularnie stan wezy hydraulicznych! Natychmiast wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone weze. Wymiany czesci dokonywac zgodnie z zaleceniami producentéw odnosnie
do danych technicznych i jakosci.

W przypadku wykrycia nieszczelnosci przedsiewzig¢ wszystkie niezbedne srodki ostroznosci, aby zapobiec wypadkom.

Ptyny pod cisnieniem (szczegdlnie olej z uktadu hydraulicznego) moga przenikac przez skére i powodowac powazne obrazenia. W przypadku odniesienia obrazenr skontaktowac sie
natychmiast z lekarzem, gdyz istnieje niebezpieczeristwo infekgiji.

Przed przystgpieniem do dowolnych regulacji, konserwacji lub napraw obnizy¢ maszyne, rozhermetyzowac obwaod, wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Bezpieczna konserwacja

1.

2.

10.

Przed wyszukiwaniem niesprawnosci maszyny oraz przed regulacja, konserwacjg lub naprawg wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
Sprawdzac regularnie stopien dokrecenia nakretek i srub. W razie potrzeby dokreci¢ ponownie.

Kiedy maszyna jest podniesiona, podeprzec jg w stabilnej pozycji przed przystapieniem do prac konserwacyjnych.

Podczas wymiany czesci roboczych nosi¢ rekawice ochronne i stosowa¢ wytgcznie znormalizowane narzedzia.

Zabrania sie samodzielnej utylizacji olejéw, smaréw lub filtréw. W celu ochrony srodowiska czynnosci te musza by¢ wykonane przez odpowiednie instytucje zajmujace sie utylizacja
odpadow.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie elektrycznym odtaczyc¢ zrédto zasilania.

Sprawdzac regularnie ostony bezpieczenstwa, szczegdlnie te narazone na zuzycie. W razie uszkodzenia wymienia¢ natychmiast.

Stosowane czesci zamienne muszg by¢ zgodne ze specyfikacjami i normami, stosownie do zalecen producenta. Stosowac wytgcznie oryginalne czes$ci TANCO.
Przed spawaniem tukiem elektrycznym czesci ciagnika lub podczepionej maszyny nalezy roztaczy¢ zaciski generatora i akumulatora.

Naprawy elementéw pod cisnieniem lub naprezonych (sprezyn, akumulatoréw hydraulicznych itp.) moga by¢ wykonywane wytacznie przez osoby kompetentne i postugujace sie
znormalizowanymi narzedziami.
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Szczegotowa instrukcja bezpieczenstwa
1.

2.

Rys. 4.1. Podparcie ramy przechylajacej

Przed obstuga maszyny wytacznik silnik ciagnika.

Przed rozpoczeciem prac w strefie ramy uzy¢ sztaby zabezpieczajacej (1) do podparcia
ramy przechylajacej (2). (Rys. 4.1)

Podczas pracy maszyny sztaba bezpieczenstwa (1) jest potfaczona z ramieniem podnoszacym (2),
jak pokazano na rys. 4.2.

Podczas transportu sztaba zabezpieczajaca (2) musi by¢ potagczona w odwrotny sposdéb, jak pokazano na rys. 4.3.

Przed transportem maszyny po drogach publicznych zawsze podnosi¢ ramie podnoszace
i wsuwac przetyczke zabezpieczajaca.

Przed uruchomieniem stotu obrotowego ramie podnoszace musi by¢ zawsze opuszczone.

Przed podniesieniem ramienia podnoszacego sprawdzi¢, czy rolki platformy sg potozone réwnolegle do ramienia.

Rys. 4.2. Przetyczka zabezpieczajaca ramienia podnoszacego, Rys. 4.3. Przetyczka zabezpieczajaca ramienia podnoszacego,
pozycja robocza pozycja transportowa
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Instrukcja bezpiecznej obstugi

1. Podczas uzywania maszyny operator powinien przez caty czas trzymac rece na manipulatorach.

2. Zespdtsterujacy Autowrap i elementy sterujace poziomowaniem musza pozostawac przez caty czas w kabinie ciggnika. Zabrania sie operatorowi opuszczac kabine ciaggnika,
gdy maszyna jest w ruchu.

3. Osoby postronne musza znajdowac sie przez caty czas poza zasiegiem pracy maszyny. Promien strefy niebezpiecznej wynosi 5 metréw.
4. Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ w przypadku stotu obrotowego i innych czesci ruchomych.

5. Przy nieprawidtowej obstudze bela moze wypas¢ ze stotu obrotowego. Musza by¢ zawsze zamocowane pomocnicze rolki ograniczajace. Nie przekracza¢ zalecanej predkosci
30 obr./min. stotu obrotowego. Niefortunnie utozone bele, w potgczeniu z nadmierna predkoscia stotu, moga by¢ niebezpieczne.

6. Podczas roztadowania bel z maszyny zwréci¢ uwage na pochytosci gruntu i sprawdzi¢, czy bele nie stoczg sie, stwarzajac zagrozenie.

ZAWSZE DBAC O BEZPIECZENSTWO OSOBISTE | INNYCH OSOB.
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Zasady owijania bel
Formowanie kiszonki w okragte bele ma wiele zalet, w tym mniej jednostek paszowych, elastyczny system zbioru, duza wydajnos¢ i mozliwos$¢ sprzedazy jednostek paszowych.

W zasadzie ten sam proces, tj. fermentacja kwasu mlekowego w warunkach beztlenowych, ma miejsce niezaleznie od tego, czy pasza jest umieszczona w silosie, czy tez sprasowana
w belach i owinieta plastikiem. Przed rozpoczeciem fermentacji musi wyczerpac sie zapas tlenu w beli.

Trawa powinna by¢ wysuszona do poziomu ok. 30-40% zawartosci skfadnika statego. Zawarto$¢ skfadnika statego mozna okresli¢ poprzez reczne skrecanie trawy. Jezeli z trawy da sie
wycisnac krople ptynu, zawartos¢ sktadnika statego jest mniejsza niz 25%. Niska zawartos¢ sktadnika statego moze prowadzi¢ do zwiekszonej fermentacji kwasu mastowego, jezeli do tra-
wy nie dodano srodkéw konserwujacych. Jezeli zawartos¢ skfadnika statego jest zbyt wysoka (ponad 50%), nie zajdzie normalna fermentacja i w beli bedzie wystarczajaco wiele tlenu,
aby powstawaty grzyby plesniowe.

Prasa do belowania
Jest rzecza bardzo istotna, by prasa do belowania wytwarzata zwarte, dobrze uformowane bele, poniewaz Zle przygotowane bele sg trudne do owijania. Owijanie czesto bedzie zajmo-
wac wiecej czasu, przez co wrosnie zuzycie folii plastikowej.

Zle uformowane bele
Podczas owijania Zle uformowane bele maja tendencje do przesuwania sie na rolce na zewnatrz lub do wewnatrz. Jezeli bela zaczyna przesuwac sie na zewnatrz, maszyne nalezy lekko
podnies¢ od strony tylnej krawedzi, aby bela spoczeta na rolce wspomagajacej ramy gtéwnej. Dla tatwiejszego wykonania takiej regulacji mozna uzy¢ tacznika gérnego hydraulicznego.

Jezeli przeznaczona do owiniecia bela ma ksztatt stozka, nalezy sprawdzi¢, czy jej ostry koniec jest skierowany w strone ciggnika. W takim potozeniu mozna fatwiej utozy¢ bele podczas
pakowania. Taka bela fatwiej ,toczy sie” do przodu w kierunku, w ktérym jest pozycjonowana i dlatego spoczywa na rolce wspomagajacej. Jezeli bela lezy na pochytym boku, musi zosta¢
podniesiona z nizszej strony. W takim przypadku korzystne okaze sie znéw zastosowanie gérnego tacznika hydraulicznego.

Rodzaje folii plastikowych

Nalezy uzywac folii plastikowej dobrej jakosci, o dobrych wiasciwosciach przylegania. Grubos¢ folii plastikowej powinna wynosi¢ co najmniej 25 um (25/1000 mm). Aby folia plastikowa
przylegata wystarczajgco do beli, powinna by¢ naciagnieta przed owijaniem, przez co bedzie w pewnym stopniu ciensza podczas owijania. W przypadku przechowywania krétkotermino-
wego (do osmiu tygodni) zaleca sie owijanie bel minimum czterema warstwami folii w najcieriszych punktach, z minimalna zaktadka 52-53%.

W przypadku przechowywania dtugoterminowego lub owijania wilgotnej trawy, bela powinna by¢ zabezpieczona warstwa plastiku o grubosci 90-100 um (sze$¢ warstw), przy takiej
samej zaktadce minimalnej. W przypadku cienszych folii nalezy zwiekszy¢ liczbe warstw. Przy bardzo wysokich temperaturach folia plastikowa nacigga sie w wiekszym stopniu i trzeba

stosowac wiecej warstw. Lepiej jest owing¢ bele zbyt duzg iloscig folii plastikowej niz zbyt mata.

Z doswiadczenia wynika, ze folia barwiona na jasno powoduje wystepowanie nizszej temperatury wewnatrz beli i poprawia jakos$¢ paszy.
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Lokalizacja magazynu

Nalezy starannie wybra¢ odpowiednia lokalizacje dla magazynu bel. Miejsce sktadowania najlepiej przygotowac przed przystapieniem do owijania bel. Zaleca sie wybér wyniesionego
miejsca w poblizu dobrze odwadnianych drég. Jezeli owiniete bele s sktadowane po prostu na sciernisku, istnieje niebezpieczenstwo przedziurawienia warstw plastiku. Dlatego tez
w miejscu przeznaczonym do sktadowania bel przez zime nalezy wytozy¢ brezent lub wysypa¢ cienka warstwe piasku.

Bele nalezy przechowywac w cieniu tak dtugo, jak to mozliwe. Zmniejsza to wptyw powietrza do bel. Bela sktadowana w storicu podlega wiekszym wahaniom temperatury i ,wchtania”
do wnetrza o wiele wiecej powietrza niz bela przechowywana w cieniu. Wedtug szwedzkiego wydawnictwa ,Teknik for Lantbruket” [Technologia dla rolnictwa] bela sktadowana w cieniu
wykazuje tylko 40% wptywu powietrza wiasciwego dla beli sktadowanej w storicu.

Ukfadanie w stosy i zabezpieczenia

Jezeli bele sa twarde i dobrze uformowane, mozna uktadad je w stosy, ale luzne i Zle uksztattowane bele o niskiej zawartosci sktadnika statego nie powinny by¢ uktadane wyzej niz

na wysokos¢ jednej warstwy, poniewaz moze to spowodowac ich deformacje i wzrost niebezpieczenstwa przewrécenia.

Bele moga by¢ réwniez skladowane na bokach. W tym miejscu warstwa folii plastikowej jest grubsza, zapewniajac lepsza ochrone przed dziurawieniem.

Bele powinny by¢ okryte brezentem lub siatka o matym rozmiarze oczek, w celu ochrony przed ptakami i matymi gryzoniami. Przedziurawiona warstwa plastiku musi by¢ uszczelniona
mocna folig wodoodpornag, najlepiej pod najbardziej zewnetrzng warstwa plastiku. Sprawdzi¢, czy powstaty w wyniku przedziurawienia otwor jest w petni uszczelniony.

Aby uzyskac najlepsze wyniki owijania...

1. Zbierac trawe wczesnie.

2. Sprawdzi¢, czy trawa jest wysuszona do poziomu 30-40% zawartosci sktadnika statego. Jezeli przewiduje sie opady deszczu, zbelowac i owing¢ trawe bez wzgledu na jej stan.
3. Zwracac uwage, by nie miesza¢ trawy z ziemia.

4. Stosowac prase do belowania, ktéra formuje jednorodne, twarde bele. Preferuje sie bele o wymiarach: srednica 1,2-1,5 metra, szerokosc¢ 1,2 metra.

5. Po uformowaniu bel nalezy je owingé mozliwie jak najszybciej, nigdy nie pdzniej niz po uptywie dwéch godzin.

6. Stosowac folie plastikowa dobrej jakosci, wykonujac szes¢ warstw owiniecia. Pozwoli to uniknaé potrzeby stosowania srodkéw konserwujacych.

7. Sktadowac bele w cieniu, aby zmniejszyc ilos¢ przenikajacego powietrza.

O3
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Podczepienie maszyny (rys. 6.1)

Przed podczepieniem owijarki do ciaggnika odtaczy¢ dolne faczniki ciggnika, aby nie dotykaty belki zaczepowej (1). Maszyna moze by¢ podczepiona do ciggnika za pomoca haka holow-
niczego. Przed podtaczeniem maszyny okresli¢ prawidtowg wysokos¢ ucha zaczepowego (2). Nalezy pamietad, ze belka zaczepowa moze by¢ odwrécona o 180 stopni (rys. 6.2) w celu
dobrania poziomu sprzegu (wysokiego lub niskiego). Regulacje wysokosci mozna réwniez przeprowadzi¢, wybierajac jedng z trzech wysokosci podczas przytaczania belki zaczepowej
do ptyty regulacyjnej (3) z przodu podwozia. Dla tej maszyny sg dostepne trzy rodzaje belek zaczepowych oferujgce trzy sposoby podczepiania, zaleznie od mechanizmu sprzegowego
ciagnika: podczepienie standardowe (na rysunku), sprzeg kabtgkowy i sprzeg wysoki. Po okresleniu odpowiedniej wysokosci zaczepu mozna podnies¢ lub opusci¢ podwozie, obracajac
dzwignia podnosnika (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie do niego. Po podczepieniu maszyny do ciggnika catkowicie opusci¢ podnosnik, obracajac jego dZzwignie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

A Podczas podczepiania nigdy nie nalezy stawac pomiedzy ciggnikiem i maszyng oraz nalezy upewnic sig, ze ciggnik i maszyna sa zabezpieczone przed odtoczeniem sie.

645

Rys. 6.2.
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Tanco Autowrap - E100 6. PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Instrukcja operatora

Elektryczny zespét sterujacy

Zespot sterujgcy E100 powinien by¢ zamontowany w kabinie ciggnika. Zamontowac zesp6t w suchym, fatwo dostepnym i dobrze widocznym dla operatora miejscu. Podfgczy¢ zespo6t
bezposrednio do zasilania 12 V za pomoca 3-stykowego wtyku,Cobo”. Nie podtgczac zespotu do uktadu elektrycznego ciggnika poprzez uktady posredniczace, gdyz niezawodne zasilanie
elektryczne jest wazne dla dziatania maszyny. W przypadku stosowania ztacz innych niz dostarczone z maszyna, zwréci¢ szczegdlng uwage na biegunowos¢ zasilania:

Przewéd brazowy podtaczy¢ do,+"
Przewéd niebieski podtaczy¢ do,—"

Potaczy¢ kabel komunikacyjny sterownika zakoriczony ztagczem 12-stykowym z kablem wychodzagcym z maszyny.

Zasilanie zespotu sterujgcego jest wtaczane za pomoca przetacznika umiejscowionego z tytu.
Gdy maszyna nie jest uzywana, zespo6t sterujacy powinien byc¢ przechowywany w bezpiecznym i suchym miejscu.

E100 LOOM

%15



Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Podtaczenie uktadu hydraulicznego
Podtaczy¢ waz zasilajacy uktadu hydraulicznego (z czerwonym kotpakiem chronigcym przed kurzem) do przytacza, jedno- lub dwustronnego dziatania, zdalnego sterowania ciagnika.
Przed podfaczeniem sprawdzi¢, czy przytacze nie jest pod cisnieniem.

Waz powrotny powinien by¢ podtaczony do przytacza swobodnego powrotu ciggnika.

UWAGA: Waz powrotny jest wyposazony w zawor jednokierunkowy do ochrony maszyny przed uszkodzeniem
w przypadku nieprawidtowego podtaczenia do uktadu hydraulicznego ciggnika.

UWAGA: Dla zapewnienia maksymalnej sprawnosci i trwatosci elementéw hydraulicznych jest wymagane zasila-
nie maszyny czystym olejem hydraulicznym.

ZALECA SIE, ABY WKEAD FILTRA HYDRAULIKI CIAGNIKA BYL WYMIENIANY | KONSERWOWANY
ZGODNIE Z ZALECENIAMI PRODUCENTA.

Dzwignie sterujace

Zamontowac dzwignie sterujace (1) w kabinie ciggnika na dostarczonym w komplecie mocowaniu (2) i gniez-
dzie (3), jak pokazano na rys. 6.3. Umiesci¢ je w wygodnym dla operatora miejscu, zapewniajagcym dobra
widocznos¢ maszyny podczas pracy. Kable sterujace poprowadzic¢ tak, aby nie stykaty sie z ostrymi krawedziami
i nie byty zagiete. Umozliwi¢ ruch kabli podczas wykonywania skretéw przez ciggnik.

Uktady hydrauliczne z przeptywem zamknietym i otwartym

Zawor regulacyjny maszyny E100 jest przystosowany standardowo do wspotpra-
cy z ciagnikami z uktadem hydraulicznym z przeptywem otwartym. Aby przysto-
sowac zawdr do pracy z uktadem z przeptywem zamknietym, wymieni¢ wktadke
ukfadu z przeptywem otwartym na dtuzsza, przeznaczona dla uktadu z przepty-
wem zamknietym, jak pokazano na rys. 6.4.

Main Valve



Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Regulacja czasu ciecia folii (rys. 6.5)

Ciecie folii odbywa sie automatycznie podczas roztadowania beli. Zawor (1) za-
montowany na ramie przechylajacej jest uruchamiany przez tacznik (3). Lacznik jest
réwniez potaczony z podwoziem za pomoca sruby (2). Punkt, w ktérym podczas
przechylania zamyka sie przecinacz, moze by¢ wyregulowany poprzez przetozenie
$ruby do innego otworu tacznika. Nie dokrecad catkowicie tej sruby, aby umozliwi¢
ruch tacznika. Folia powinna by¢ w catosci zebrana na ramie zespotu ciecia i startu,
gdy zamyka sie przecinacz.

Rvs. 6.5.
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Montaz folii plastikowej (rysunki 6.6 i 6.7)

Podczas tadowania szpuli z folia, najpierw nalezy sprawdzi¢, czy stozek gérny jest podsuniety do po-
zycji zatrzasnietej, a nastepnie odsuwa¢ wktadke dozownika do chwili, gdy ustawi sie w pozycji przy
zatrzasku dolnym.

Umiesci¢ szpule na stozku dolnym i zwolni¢ zatrzask gérny.
/I\ UWAZAC NA PALCE!

Wsunac folie pomiedzy rolki wktadki dozownika, w kierunku zgodnym ze strzatka, jak pokazano poni-
zej. (Zobacz tez opis na naklejce dozownika).

Zwolnic zatrzask dolny i zaczekac na utozenie sie rolek wzgledem folii.
Odwingc folie ze szpuli i przywigzac jg do beli.

18|
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Tanco Autowrap - E100 6. PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Instrukcja operatora

Dozownik Tanco z podwdjnym rozcigganiem

Wszystkie maszyny Tanco Autowrap sg dostarczane wraz z opatentowanym mechanizmem zapewniajagcym
podwajne rozcigganie.

Mechanizm umozliwia szybka zmiane poziomu naprezenia w dozowniku folii.

Gear Bolt

Jezeli sruba kota zebatego jest zamocowana w pozycji 1 (rys. 6.8), gorny zestaw kot zebatych zapewnia napre-
zenie na poziomie 70%.

Po przeniesieniu sruby kota zebatego z pozycji 1 do pozycji 2, dolny zestaw kot zebatych zapewnia naprezenie
32% (dla folii wstepnie naciggnietej) lub opcjonalnie 55% (do stosowania z kwadratowymi belami w cieplej-
szym klimacie).

Kombinacje kot zebatych dozownika Tanco

Koto zebate Koto zebate Naprezenie

wewnetrzne zewnetrzne [%]
60 zebow 35 zebow 70%
58 zebow 37 zebow 55%
54 zeby 41 zebow 32%

%19



Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Rolki wspomagajace
Dla uzyskania stabilnosci beli podczas procesu owijania mozna regulowac rolki wspomagajace dla réznych
rozmiaréw bel. Wazne jest, by rolki wspomagajace byly wyregulowane tak, aby bela znajdowata sie posrod- D _ | ) D

ku stotu. Gdy bela znajduje sie na stole (rys. 6.9), odlegtos¢ pomiedzy jej koncami a rolkami wspomagaja- I T
cymi (D) powinna by¢ mniejsza niz 50 mm.

Rys. 6.9. l

Regulacja rolek wspomagajacych (rys. 6.10)

Rolki wspomagajace maja trzy pozycje regulacji (3). Aby przemiescic rolke wspomagajaca (1), nalezy wykreci¢ srube blo-
kujaca (2) z oryginalnego potozenia i przesuwac rolke w celu wyregulowania odlegtosci D. Po ustawieniu rolki w zadanym
potozeniu unieruchomi¢ jg za pomoca sruby blokujacej (2).

20
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Tanco Autowrap - E100 6. PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Instrukcja operatora

Napinanie taficucha (rys. 6.11)

tancuch napedzajacy rolek jest umieszczony wewnatrz ostony plastikowej. ‘ ”6” ‘ ‘
Aby wyregulowa¢ naprezenie taficucha, poluzowac sruby podstawy mocujacej (2) tozyska. Za pomoca sruby
regulacyjnej (4) przesunac tozysko, zmieniajac w ten sposob naprezenie tanicucha. Ponownie dokreci¢ sruby

mocujace podstawe tozyska. Zmierzy¢ odlegtosc od tozyska do krawedzi ptytki koricowej stotu obrotowego.

Sprawdzi¢, czy wynik pomiaru jest taki sam dla przeciwnego konca rolki. Jezeli wyniki sg rézne, wyregulowa¢
potfozenie drugiego tozyska.

Y

(<

Rys. 6.11.
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Tanco Autowrap - E100 6. PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Instrukcja operatora

Zwrotnica - pozycja robocza
Koto po prawej stronie ma dwie pozycje mocowania (rysunki 6.12 i 6.13). Pozycja szeroka jest stosowana podczas prac polowych, @
dla uzyskania dobrej stabilnosci przy tadowaniu. Pozycja waska jest uzywana w celu zmniejszenia szerokosci facznej maszyny

w transporcie drogowym.

Aby zmienic¢ pozycje kota z potozenia roboczego (P1) do pozycji transportowej (P2), wyjac kotek zabezpieczajacy z zawleczki (4).
Obroci¢ koto tak, aby mocowanie kota zaczeto obracad sie na sworzniu obrotowym (3). Ponownie zamocowac zawleczke i kotek
zabezpieczajacy.

Rvs. 6.12.

Po przetozeniu kota do pozycji roboczej (P2) ponownie zamocowac zawleczke i kotek zabezpieczajacy. @
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Regulacja ogranicznika stotu (rys. 6.14)

Stot obrotowy E100 jest wyposazony w mechanizm blokady mechanicznej wspomagajacy osiagniecie prawidto-
wej pozycji przechylania i zapobiegajacy obracaniu sie stotu podczas przechylania. Wkret (3) mozna regulowac
w celu zmienienia wysokosci ptyty wahacza (2). St6t obrotowy powinien przechodzi¢ nad ptyta wahacza podczas
obrotu do przodu, a zatrzask (1) powinien podchodzi¢ do ptyty wahacza podczas obrotu stotu do tytu.

Rvs. 6.14.

tadowanie akumulatora hydraulicznego zespotu ciecia i startu (rys. 6.15)

Cylinder zespotu ciecia i startu jest potaczony ze zbiornikiem akumulatora hydraulicznego, ktéry moze wy-
magac natadowania. W przypadku, gdy jest konieczne tadowanie, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
1. Usung¢ zatyczke ze ztacza (1) cylindra.

2. Podtaczy¢ waz hydraulicznej pompy recznej (5) do ztacza (1) cylindra.

3. Natadowac cylinder do ci$nienia 60 bar (870 psi).

4. Odfaczy¢ waz od ztacza (1) cylindra i ponownie wsunga¢ zatyczke.

Rvs. 6.15.



Tanco Autowrap - E100 6. PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Instrukcja operatora

Test eksploatacyjny

Uwaga: Osoby, ktére nie sa w petni zaznajomione z dziataniem uktadu sterowania Tanco, powinny przeczyta¢ niniejszg instrukcje w catosci przed przystapieniem do testu
eksploatacyjnego.

Podczepi¢ maszyne do ciggnika.

Podtaczy¢ waz zasilajacy uktadu hydraulicznego do serwisowego przytacza cisnieniowego ciagnika, a waz powrotny do przytacza swobodnego powrotu ciggnika.

Umiescic¢ skrzynke sterownika w ostonie.

Podtaczy¢ skrzynke sterujacg do maszyny i podtaczyc zasilanie elektryczne 12 V.

Umiesci¢ dzwignie sterujace w gniezdzie, w kabinie ciggnika.

Zablokowa¢ dzwignie hydrauliczna ciagnika w takiej pozycji, aby olej przeptywat przez uktad i ustawi¢ maksymalny przeptyw oleju z ciggnika na warto$¢ 26 |/min. Powinno to zapew-
ni¢ maksymalna predkosc¢ stotu obrotowego réwna 30 obrotom na minute.

7. Sprawdzi¢ dziatanie za pomoca dzwigni sterujacych.

ouAcwnNn=

- Podniesc¢ i opusci¢ ramie podnoszace.
UWAGA: Przed nastepnymi czynnosciami sprawdzi¢, czy ramie podnoszace jest opuszczone.
- Obrdcic stét obrotowy do przodu i do tytu. Stét powinien obracac sie z petna predkoscia do przodu i z mata predkoscia do tytu.

UWAGA: Przed wykonaniem nastepnych czynnosci sprawdzi¢, czy stét obrotowy jest zaparkowany w pozycji przechylania (zespét ciecia i startu z przodu). (Najlepiej jest ustawic stét lekko
za pozycjg przechylania, a nastepnie cofng¢ go do ogranicznika).

- Przechyli¢ ku gorze, przechyli¢ ku dotowi. Kiedy stét dochodzi do gérnego potozenia pozycji przechylania, zespét ciecia i startu powinien zamkna¢ sie automatycznie. Czynnos¢ ta
jest wykonywana przez zawér sterowany przez tacznik na ramie przechylajacej.

Ustawianie w polu

1. Zamontowac szpule folii w dozowniku.

2. Zmienic potozenie przetyczki zabezpieczajacej z transportowego na robocze.

3. Przemiesci¢ prawe koto z pozycji transportowej do robocze;j.

4. Wiaczyc sterownik i ustawic¢ zadana liczbe owinie¢. Typowe wartosci przedstawiono w tabeli.

Policzy¢ liczbe owinie¢ pokrywajacych bele srednich rozmiaréw, doda¢ do tej liczby jeden, a nastepnie przemnozy¢ wynik przez 2 dla 4 warstw lub 3 dla 6 warstw. 6 warstw zaleca sie
szczegdlnie dla trawy suchej lub wymieszanej z roslinami todygowymi.

Srednicabeli 4 warstwy 6 warstw

120 cm 16 24
150 cm 20 30
24
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Tanco Autowrap - E100 7. INFORMACIJE O STEROWNIKU
Instrukcja operatora

Wprowadzenie

Urzadzenie ma 6 kanatéw funkcyjnych i jest wyposazone w 4-cyfrowy wyswietlacz LCD z podswietleniem, 5 przyciskéw do sterowania funkcjami oraz alarm wewnetrzny. Alarm zewnetrz-
ny jest funkcjg dodatkowa.
Urzadzenie jest normalnie zasilane z uktadu zaptonowego pojazdu i pamieta funkcje wyswietlane podczas ostatniego uzycia.

Funkcje sterownika
- ciggte wyswietlanie biezacej liczby owinie¢ wokdt beli obok liczby zadanej, ustawionej przez operatora;
- alarm dzwiekowy przy ustawionej liczbie owinig¢, przed osiggnieciem zadanej liczby owinie¢;
- automatyczne wykrywanie zakoniczenia sekwencji owijania beli i rejestrowanie jej w kazdym z nastepujacych rejestréw pamieci:
- Grand Total (suma taczna),
- Part Total (suma czesciowa),
- w jednym z o$miu wybranych rejestréw liczby tacznej (Store Total);
- Wyswietlanie liczby bel owijanych w ciggu godziny, w zagdanym okresie czasu;
- Wyswietlanie predkosci owijania bel w obr./min i alarm dzwiekowy w przypadku przekroczenia ustawionej predkosci maksymalnej;
- Alarm przerwania folii i automatyczne zatrzymanie;
- Regulowane potozenie zatrzymania stotu.

Biezaca liczba owiniec Docelowa liczba owiniec

Wskaznik kanatu

Ustawienie niskiej predkosci ramienia owijajacego
i otwarcie zespotu ciecia i startu

Reczne sterowanie otwarciem zespotu ciecia i startu
przy ostatnim obrocie

Przycisk programowania - Ustawienie docelowej liczby owinie¢

- Ustawienie progu alarmu
- Zerowanie wartosci tagcznych

Wybér kanatu

25
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Tanco Autowrap — E100
Instrukcja operatora

Kanaty sterownika

Kanat 1 NORMAL ,Normalny”tryb wyswietlania (biezagca/docelowa liczba owiniec)
TOTAL
Kanat 2 ABCD Rejestry przechowujace wartosci faczne (A-H)
EFGH
PART i
Kanat 3 TOTAL Suma czesciowa

Kanat 4 grw Suma catkowita

Kanat 5 &/H Tempo owijania bel

r

Kanat 6 %h Predko$¢ owijania bel

Kanat 1 - Wyswietlanie biezacej i docelowej liczby owinie¢

}% Naci$nij, aby wybra¢ NORNLAL

CURRENT PROG.
'

- gen

Z77 VNS

W lewej czesci jest wyswietlana biezaca liczba owinie¢, a w prawej - liczba docelowa. Kiedy liczba biezaca = liczba docelowa, wtacza sie alarm dzwiekowy na 2 sekundy, a wskazania wy-
$wietlacza zaczynaja miga¢. (W przypadku dokonania odpowiednich ustawien, przed zréwnaniem sie wartosci wiacza sie alarm ostrzegawczy). Automatyczne zerowanie biezacej liczby
owinie¢ nastepuje 5 sekund po osiagnieciu liczby docelowej. Jezeli zostang dodane dodatkowe owiniecia po osiggnieciu wartosci docelowej, biezaca ilos¢ jest nadal zliczana.
26 ©
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Reczne zerowanie liczby owinie¢

’% Naciénij, aby wybra¢ IORNLAL

Nacisnij i przytrzymaj
Programowanie docelowej liczby owinie¢

Trzymaj w sposdb ciagly

...Trzecia cyfra zaczyna migac

Z
’
7
2
’
Z
7
A

Trzymaj, aby wybrac zgdang cyfre, a nastepnie zwolnij
przycisk, w przeciwnym razie nacisnij jednokrotnie...

..Czwarta cyfra zaczyna migac

Trzymaj, aby wybrac zadang cyfre, a nastepnie zwolnij
wszystkie przyciski.

7. INFORMACIE O STEROWNIKU

Programowanie alarmu ostrzegawczego

Mozna zaprogramowac uruchomienie alarmu ostrzegawczego na 1 do 9 owinie¢ przed
osiggnieciem liczby docelowej. W zaleznosci od ustawien, alarm bedzie miat forme dtugich
sygnatéw akustycznych dla liczby do 8 owinie¢ i krétkich sygnatéw dla ostatniego owiniecia,
a nastepnie ciggtego dzwieku przez trzy sekundy. Na przyktad, jezeli bela wymaga 22 owi-
nie¢, a alarm powinien uruchomi¢ sie przy 20. owinieciu, ustaw liczbe 2. Aby dezaktywowac
alarm, ustaw wartos¢ na 0.

Nacisnij, aby wybra¢ @/ -
min

Trzymaj w sposob ciagty

..Czwarta cyfra zaczyna migac

Trzymaj, aby wybrac zadang cyfre, a nastepnie
zwolnij wszystkie przyciski.

%27
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Tanco Autowrap - E100 7. INFORMACIJE O STEROWNIKU
Instrukcja operatora

Kanat 2 - Rejestry Store Totals przechowujace wartosci taczne
Po zakonczeniu owijania beli jeden z wybranych wstepnie rejestrow A, b, C, d, E, F, G, lub H Nacisnij, aby wybra¢ A B D
zwieksza automatycznie swojg wartosc o 1. Zapisane wartosci taczne moga by¢ zerowane EFGH

osobno.

TOTAL
Nacisnij, aby wybra¢ A B CD Wybierz rejestr do przechowywania wartosci facznej (A-H)
EFGH
Na czwartej pozycji jest wyswietlane przez .,-*.
2 sekundy oznaczenie biezacego rejestru.

Kanat 3 - Suma czesciowa

Nacisnij i przytrzymaj.

Po zakonczeniu owijania beli suma czesciowa jest automatycznie zwiekszana o 1. Suma
czesciowa moze by¢ wyzerowana w dowolnym czasie.

Biezgca zawartos$¢ tego rejestru jest nastepnie
wyswietlana przez pie¢ sekund, po czym nastepuje PART
domyslnie przetaczenie na kanat 1. } Nacisnij, aby wybrac TOTAL

TOTAL
Nacisnij, aby wybra¢ A B CD Czesciowa suma taczna jest wyswietlana
EFGH przez 5 sekund, po czym nastepuje domysine

e .l"’ L przelaczenie na kanat 1.

Wybierz rejestr do przechowywania wartosci tacznej (A-H) PART
Nacisnij, aby wybrac TOTAL
F Od teraz jest to rejestr domyslny i kolejne bele
sg zliczane w nim do czasu wybrania innego rejestru. Nacisnij i przytrzymaj przez 5 sekund.
Ca A B . %
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Kanat 4 - Suma catkowita

Po zakonczeniu owijania beli suma catkowita jest automatycznie zwiekszana o 1.
Nie jest mozliwe wyzerowanie sumy catkowitej.

p 5

1847

by, il
P B T T

roas.

Naciénij, aby wybrac E'mnl?

Suma catkowita jest wyswietlana przez 5 sekund,

Kanat 5 - Tempo owijania bel

W kanale jest wyswietlana liczba bel owijanych w ciaggu godziny. Okres, dla ktérego jest
obliczane $rednie tempo, mozna zainicjowa¢ w dowolnym czasie.

Nacisnij, ab bra¢
} % Nacisnij i przytrzymaj przez 5 sekund.

po czym nastepuje domyslne przetaczenie na kanat 1.

7. INFORMACIE O STEROWNIKU

Kanat 6 - Predkos¢ owijania bel

W kanale jest wyswietlana chwilowa predko$¢ obrotowa owijarki bel, w 3-sekundowych
odstepach czasu, w zakresie 10-99 obr./min. Jezeli predkos¢ przekroczy zadang wartos$¢ gra-
niczna, wiaczany jest alarm przekroczenia predkosci. Wyswietlacz przetacza sie na ten kanat,
a jego wskazania migaja przez czas trwania przekroczenia predkosci, nastepnie zas powraca
do wyswietlania biezacej i docelowej liczby owiniec.

Nacisnij, aby wybraé¢ @_
), aby wy i

Programowanie alarmu przekroczenia predkosci

} Wiacz zasilanie, trzymajac wcisniety ten przycisk
‘ % Zwolnij przycisk

w—
- % B Trzecia cyfra zaczyna migac

% Z
- ,ﬁ/ N

AN

Trzymaj, aby wybrac zgdang cyfre, a nastepnie zwolnij przycisk,
w przeciwnym razie nacisnij jednokrotnie...

=8 Czwarta cyfra zaczyna migac

RN

i‘ P
ny

} Trzymaj, aby wybrac zgdang cyfre.
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Tanco Autowrap - E100 7. INFORMACIJE O STEROWNIKU
Instrukcja operatora

Zerowanie catkowite

Jezeli, z dowolnej przyczyny, dane w urzadzeniu ulegng uszkodzeniu lub na wyswietlaczu pojawi sie komunikat,PrOg’, sterownik musi zosta¢ wyzerowany.
- Wylacz zasilanie.

- Nacisnij i przytrzymaj wszystkie 3 przyciski sterujace.

- Wiacz zasilanie.

- Zwolnij wszystkie przyciski.

Zostang przywrécone wszystkie ustawienia fabryczne. Jezeli na wyswietlaczu pojawi sie ponownie komunikat,PrOg’, urzadzenie moze by¢ uszkodzone i nalezy je zwréci¢ do producenta
w celu kontroli i naprawy.

Poziom 2. programowania

Model 1310 S charakteryzuje sie pracg automatyczng zespotu ciecia i startu kierowang przez zesp6t sterujacy. Model 1310 SM posiada réwniez funkcje
automatycznej blokady, ktéra utrzymuje manipulator dragzkowy w statym potozeniu i zwalnia go automatycznie pod koniec sekwencji owijania. Ustawienia
tych funkcji mozna programowac na poziomie 2. (Level 2) programowania.

Aby wejs¢ w ten tryb, wytacz zasilanie i wtgcz je ponownie przy wcisnietym przycisku CAL. Po wigczeniu zasilania zwolnij przycisk. Nacisnij i zwolnij przy-
cisk CAL, aby przesung¢ wskaznik do nastepnej pozycji.

Aby wyjsc¢ z tego poziomu kalibracji, wytacz i wtacz ponownie zasilanie.

Kanat Funkcja Wartos¢  Zakres
domyslna
1 Alarm przekroczenia predkosci* 35 0-99
2 W - Opdznienie po impulsie 2, przed X 0,5 0-9,9
3 X — Czas otwarcia zespotu ciecia i startu 0,5 0-9,9
4 Y — Opdznienie po wartosci docelowej - 1, przed otwarciem zespotu ciecia i startu | 1,0 0-9,9
5 Z - Czas otwarcia zespotu ciecia i startu po impulsie osiggniecia wartosci docelowej | 2,0 0-9,9
6 V — Opoznienie zwolnienia automatycznego zatrzymania 0,7 0,0-9,9

[* Przy pracy normalnej — Jezeli predko$¢ obrotowa w obr./min przekracza te wartos¢, wtaczy sie alarm dzwiekowy przez czas trwania przekroczenia. Na-
stgpi domyslne przetaczenie wyswietlacza na kanat 6, a jego wskazania bedg miga¢. Cykl wyswietlania znakéw i przerwy trwa 0,491 sekundy. Po obnizeniu
predkosci ponizej wartosci granicznej nastgpi przetaczenie na kanat 1].
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E100 LOOM

TURNTABLE
SENSOR

CUT & START
SOLENOID
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Tanco Autowrap - E100 8. UKLAD ELEKTROHYDRAULICZNY
Instrukcja operatora

Ukfad elektrohydrauliczny
Uwaga: Sg 3 podstawowe parametry, ktérych dotrzymanie jest ZAWSZE niezbedne
dla prawidtowego funkcjonowania maszyny.

Powrét swobodny, maks. 10 bar

iSnieni b :185b
Cisnienie robocze ar (bezposrednio do zbiornika)

Napiecie zasilania: 12V
(bezposrednio z akumulatora)
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Tanco Autowrap - E100 8. UKLAD ELEKTROHYDRAULICZNY
Instrukcja operatora

Maszyna E100 jest sterowana za pomoca zespotu 3 dZzwigni oraz zaworu sterowanego przez kabel. DZwignie
sg zamontowane w kabinie ciggnika. Zawor steruje bezposrednio tadowaniem, stotem obrotowym i funkcja-
mi przechylania. Zespot ciecia i startu jest uruchamiany automatycznie. Podczas przechylania przecinacz jest
zamykany automatycznie przez sterowany tgcznikiem zawor rozdzielczy na ramie przechylajacej. Podczas
owijania przecinacz jest automatycznie otwierany za pomoca zaworu grzybkowego uruchamianego przez
sterownik.

Szczego6towy opis uktadu hydraulicznego 1 2 3

Dzwignie sterujace

Dzwignia 1 steruje ramieniem tadujgcym. Pchna¢ dZwignie, aby podnies¢ ramie; cofna¢, aby opuscic je. Przed
uzyciem ramienia przetozy¢ przetyczke zabezpieczajaca w pozycje robocza.

Uwaga: Przed podniesieniem ramienia sprawdzi¢, czy sto6t obrotowy jest obrécony do potozenia z rolka usta-
wiong réwnolegle do ramienia tadujacego. Jezeli rolka jest ustawiona pod katem, ramie moze wejs¢ w kontakt
ze stotem.

Dzwignia 2 steruje obracaniem stotu. Pchna¢ dzwignie, aby obraca¢ stét do przodu; cofnag¢, aby obracac go
wolno do tytu.

Uwaga: Przed obracaniem stotu sprawdzi¢, czy ramie tadujace jest w pozycji opuszczone;j.

Automatyczne zatrzymanie stotu obrotowego jest standardowa funkcja maszyny E100. Oznacza to, ze dzwi-
gnie stotu obrotowego trzeba trzymac tylko przez jeden obrét. Potem dzwignia jest utrzymywana we wtasci-
wej pozycji elektrycznie, przez zespot sterujacy. Zespot sterujgcy automatycznie zwalnia dzwignie, gdy zostaje
osiggnieta zadana liczba owinie¢. Funkcja automatycznego zatrzymania moze by¢ skasowana, a stét zatrzyma-
ny w dowolnym czasie poprzez przesuniecie dzwigni w tyt, do pozycji srodkowe;j.

Dzwignia 3 steruje funkcja przechylania stotu. Pchna¢ dzwignie, aby przechyli¢ stét; cofna¢, aby go opuscicé.
Uwaga: Przed przechylaniem sprawdzi¢, czy stot obrotowy znajduje sie w prawidtowej pozycji przechylania.
Jezeli stét jest ustawiony pod katem, moze wejs¢ w kontakt z mocowaniami kot podczas przechylania. Prawi-
dtowa pozycja przechylania stotu to potozenie, w ktérym zespét ciecia i startu znajduje sie z przodu. Najlepiej
jest ustawic stot lekko za pozycja przechylania, a nastepnie cofngé go wolno do ogranicznika. Ogranicznik
zapobiega obracaniu sie stotu podczas przechylania.
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Tanco Autowrap - E100 8. UKLAD ELEKTROHYDRAULICZNY
Instrukcja operatora

TANCO  AUTOWRAP  E100  MODEL
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Tanco Autowrap - E100

8. UKLAD ELEKTROHYDRAULICZNY
Instrukcja operatora

Regulacja predkosci stotu obrotowego

W maszynie E100 nie ma zaworu regulacyjnego przeptywu, ktdry ograniczatby predkos¢ stotu obrotowego. Dlatego tez przeptyw oleju hydraulicznego z ciggnika musi by¢ ograniczony

do maksimum 26 I/min, aby zapobiec wzrostowi predkosci stotu powyzej 30 obrotéw na minute. Sterownik sprawdza predkos¢ stotu i wiacza alarm dzwiekowy przekroczenia predkosci,
gdy zostaje przekroczona wartos$¢ graniczna.




Tanco Autowrap - E100 9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Instrukcja operatora

Punkty kontrolne do sprawdzenia przed przystapieniem do rozwigzywania probleméw
Jest kilka ogdlnych punktéw kontrolnych, ktére nalezy sprawdzi¢ w pierwszej kolejnosci, gdy maszyna nie dziata prawidtowo. Istnieja trzy podstawowe zatozenia, ktérych nalezy prze-
strzega¢, aby maszyna dziatata prawidtowo:

1. Cidnienie oleju podawane z ciggnika powinno wynosi¢ 180 baréw.
2. Przeptyw powrotny oleju powinien by¢ mozliwie swobodny, a przeciwcisnienie powinno wynosi¢ maksymalnie 10 bar.
3. Zasilanie elektryczne wystarczajace dla wykonywania wszystkich funkgji.

Cisnienie oleju
Aby sprawdzi¢, czy cisnienie oleju doprowadzanego do maszyny jest wystarczajaco wysokie, mozna zatozy¢ cisnieniomierz na wezu cisnieniowym oleju, na przyktad na szybkoztaczu.

Jezeli ci$nienie jest mniejsze niz 180 bar, bedzie dostepne mniej mocy dla wykonywania poszczegdlnych funkgji. Pierwszym miejscem, ktére nalezy sprawdzi¢ jest WEJSCIE | WYJSCIE
ROLEK.

Przeptyw oleju
Minimalny wydatek oleju dostarczanego przez ciggnik dla odpowiedniej pracy maszyny powinien wynosi¢ co najmniej 15 |I/min, jednak zaleca sig, by warto$¢ ta wynosita 25 |/min.

Uwaga: (Maksymalny dopuszczalny przeptyw oleju wynosi 40 I/min). Sprawdza¢, czy poziom oleju w uktadzie hydraulicznym ciggnika jest prawidtowy, a filtr oleju w ciggniku jest wymie-
niany regularnie. PAMIETAJ! Duza ilo$¢ oleju oznacza, ze zawory staja sie gorgce. (Maty zbiornik oleju oznacza nieskuteczne chtodzenie).

Cisnienie powrotne
Cisnienie powrotne moze by¢ zbyt wysokie. Przy wysokim ci$nieniu powrotnym, do uktadéw maszyny bedzie dostarczane mniej mocy. Wysokie cisnienie powrotne oznacza réwniez,

ze bedzie potrzebne wiecej mocy do sterowania zaworami. MAKS. DOPUSZCZALNE CISNIENIE POWROTNE WYNOSI 10 BAROW. Zalecamy ,swobodny powrét” wprost do zbiornika.

Zasilanie elektryczne
Wazna rzecza jest sprawdzenie, czy wszystkie uktady sa zasilane wystarczajacag moca elektryczna. Jezeli nie, niektdre lub wszystkie funkcje moga by¢ realizowane nieprawidtowo.

W PRZYPADKU JAKICHKOLWIEK WATPLIWOSCI PROSIMY O KONTAKT Z NAJBLIZSZYM DEALEREM.
(W kontaktach z dealerem i przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze podawac numer fabryczny i rok produkcji maszyny).

Procedura rozwigzywania probleméw
Jezeli maszyna nie dziata prawidtowo, nalezy okresli¢, czy problem dotyczy uktadu hydraulicznego, mechanicznego, czy tez elektrycznego.
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

Obszar
Uktad hydrauliczny

Problem

Olej jest dostarczany pod
wysokim cisnieniem natych-
miast po przestawieniu dzwi-
gni hydraulicznej ciggnika.

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Srodki zaradcze

Przytacze zasilania hydraulicznego lub powrotu niewtasciwe potaczone.

Przytacza hydrauliczne sa podtaczone do uktadu zasilajagcego dwustronnego dziatania ciggnika, a zasilanie odbywa sie w ztym kierunku. To moze
spowodowac zamkniecie zaworu grzybkowego przytacza powrotnego. Przytacze musi by¢ poluzowane, aby zredukowac cisnienie powodujace
blokade pomiedzy zaworem zwrotnym i przytaczem.

Sterownik

Sterownik nie wigcza sie.

Sprawdzi¢ przetacznik z tytu sterownika.
Sprawdzi¢, czy 3-stykowy wtyk zasilajacy jest prawidtowo podtaczony.

We wtyku znajduja sie dwa bezpieczniki 10 A — sprawdzi¢ ich stan.

Sterownik nie zlicza obrotéw
stotu obrotowego.

Sprawdzi¢ magnes i czujnik stotu obrotowego umieszczone na podwoziu.
Sprawdzi¢, czy kabel komunikacyjny sterownika jest podtagczony i czy nie jest uszkodzony.

Nalezy pamieta¢, ze przy braku zliczania obrotéw stotu nie dziataja funkcje automatycznego zatrzymania i zwolnienia folii.

Ukfad automatycznego za-
trzymania stotu obrotowego
nie podtrzymuje potozenia
dzwigni.

Ukfad automatycznego zatrzymania powinien podtrzymywac potozenie dzwigni po jednym obrocie stotu obrotowego.
Sprawdzic zasilanie elektryczne elektromagnesu uktadu automatycznego zatrzymania.

Sprawdzi¢, czy kabel sterujacy stotu obrotowego wsuwa catkowicie korpus cewki zaworu do elektromagnesu. W razie potrzeby wyregulowac kabel.

Zesp6t ciecia i startu

Cylinder nie wysuwa sie
w celu odciecia folii podczas
przechylania.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozdzielczego na ramie przechylajacej. Korpus cewki zaworu powinien wysuwac sie, gdy facznik jest wycofywany pod-
czas przechylania.

Cylinder wysuwa sie tylko
czesciowo.

Cisnienie oleju w akumulatorze hydraulicznym jest wieksze niz 60 baréw, co zwykle jest spowodowane nieszczelnoscia uszczelek cylindra. Polecic¢
sprawdzenie technikowi serwisu.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozdzielczego na ramie przechylajace;.

R

Cylinder nie wycofuje sie,
aby zwolni¢ folie podczas
owijania.

Cylinder jest otwierany przez olej pod cisnieniem w akumulatorze hydraulicznym. Jezeli ci$nienie jest za niskie, cylinder nie otworzy sie. Natadowac
akumulator hydrauliczny.

Elektryczny zawdr grzybkowy, uruchamiany przez sterownik, nie otwiera sie. Powinien zacza¢ otwierac sie przy drugim (parametr regulowany)
obrocie stotu i pozostawac otwartym przez 3 (parametr regulowany) sekundy.

Sprawdzi¢ okablowanie doprowadzane do zaworu.
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Obszar Problem Srodki zaradcze

Zespot cieciaistartu | Zespdt ciecia i startu zamyka | Zawor rozdzielczy na ramie przechylajacej jest uruchamiany za wcze$nie. Przenies¢ Srube do nizszego otworu w taczniku.
cigg dalszy sie przez zebraniem folii.

Bela jest roztadowywana Zawor rozdzielczy jest uruchamiany za pézno. Przenies¢ srube do wyzszego otworu w faczniku.
przed odcieciem folii.

Folia nie jest odcinana w czy- = Sprawdzi¢ stan ostrza.
sty sposob.

Dozownik folii Folia nie opasuje réwnomier- = Wyregulowac¢ wysoko$¢ dozownika folii tak, aby srodek folii byt wyréwnany ze srodkiem beli.
nie beli.

Folia jest przerywana podczas = Sprawdzi¢ szpule folii pod katem uszkodzen.

owijania.
Sprawdzic rolki dozownika folii pod katem uszkodzen.
Sprawdzi¢, czy kota zebate i rolki dozownika folii obracaja sie swobodnie.
Owijanie Rolka napedowa i bela nie Sprawdzi¢ $rube bezpiecznikowa scinana kota taricuchowego rolki napedowej. Jezeli zostata Scieta, wymienic ja na srube M8 x 30 klasy 8.8.
obracaja sie.
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Konserwacja okresowa
tozyska
Wszystkie tozyska kulkowe sa wypetnione smarem i nie wymagaja konserwacji.

Napinacz wstepny
Jezeli maszyna jest uzywana codziennie, kota zebate pod plastikowa ostong dozownika powinny by¢ smarowane smarem z PTFE co 50 godzin.

Przecinacz z uchwytem folii
Przecinacz z uchwytem folii jest ustawiany fabrycznie i nie wymaga dalszych regulacji. Po wymianie czesci zamiennych konieczna jest regulacja przecinacza.

Czyszczenie
Maszyna powinna by¢ czyszczona i oliwiona regularnie oraz na koricu sezonu owijania.
Podczas uzywania myjek wysokoci$nieniowych zwréci¢ szczegdlng uwage na elementy instalacji elektrycznej.
Sprawdzi¢ réwniez, czy woda nie jest wiryskiwana bezposrednio do wnetrza tozysk itp. Chroni¢ skrzynke sterujgca przed deszczem i woda. W razie potrzeby osuszy¢ elementy elektrycz-
ne sprezonym powietrzem.

Sitowniki hydrauliczne
Sprawdzi¢, czy wszystkie sitowniki hydrauliczne sg zamkniete podczas przechowywania maszyny.

Szybkoztacza
Sprawdzi¢, czy szybkoztacza sg czyste, a po ich uzyciu zaktada¢ kotpaki chroniace przed kurzem.

Sktadowanie
Maszyna powinna by¢ zaparkowana w suchym miejscu w przerwie miedzy sezonami.

Sruby i nakretki
Wszystkie $ruby i nakretki powinny by¢ dokrecone po pierwszej godzinie uzywania, a nastepnie w regularnych odstepach czasu.

Kofa jezdne
Cisnienie w kotach powinno mie¢ normalnie wartos$¢ okoto 42 psi, zaleznie od masy beli i warunkéw w polu.



Tanco Autowrap — E100
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Smarowanie

1.

tancuch napedowy i koto taricuchowe
- Smarowac co 24 godziny

tozyska napedu i rolki kota luznego
- Smarowac co 24 godziny

Sworznie obrotowe ramienia podnoszacego
- Smarowac co 24 godziny

Sworznie obrotowe ramy przechylajacej
- Smarowac co 24 godziny

Sitowniki hydrauliczne
- Smarowac co 24 godziny

Kofa zebate dozownika
- Smarowac co 24 godziny

Skrzynka przektadniowa (wewnetrzna)
- Smarowac co 12 miesiecy

Koto zebate i skrzynka przektadniowa (zewnetrzna) silnika

- Smarowac co 24 godziny
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GWARANCJA
Zgodnie z ponizszymi warunkami gwarancji, sprzedawcy zobowigzuja sie usuna¢ wszelkie wady materiatowe lub wady w wykonaniu, jakie wystapig w dowolnym towarze, dokonujac
zaleznie od wiasnego uznania naprawy lub wymiany wadliwego egzemplarza w ciggu dwunastu miesiecy od dostarczenia tego towaru pierwszemu uzytkownikowi, z wyjatkiem wyko-
nawcéw lub uzytkownikéw komercyjnych, w przypadku ktérych okres obowigzywania gwarancji wynosi szes¢ miesiecy.
W przypadku owijarek Autowrap okres gwarancji wynosi 12 miesiecy lub 8000 bel, zaleznie od tego, ktéra wartos¢ zostanie osiggnieta wczesniej.

W rozumieniu niniejszego dokumentu, za towary uwaza sie artykut lub artykuty uwzglednione w fakturach jako pozycje sprzedane przez sprzedawcoéw, z wytaczeniem wyposazenia,

czesci firmowych i akcesoridw pochodzacych od innych producentéw. Jednakze sprzedawcy zobowiazuja sie przenies¢ na pierwszego uzytkownika, w maksymalnym stopniu dopusz-

czalnym prawem, wszelkie gwarancje udzielone sprzedawcom przez dostawcéw takiego wyposazenia, czesci lub akcesoridw.

Powyzszy warunek nie znajduje zastosowania wzgledem:

(@) jakichkolwiek towaréw sprzedanych przez pierwszego uzytkownika,

(b) jakichkolwiek towaréw uszkodzonych w wyniku nadmiernego zuzycia, zaniedbania lub niewfasciwego uzytkowania,

(c) jakichkolwiek towardw, ktérych oznaczenia identyfikacyjne zostaty zmienione lub usuniete,

(d) jakichkolwiek towardw, ktére nie zostaty objete podstawowa konserwacja obejmujaca na przyktad dokrecanie $rub, nakretek, zebow, przytaczy przewoddw gietkich i opraw
oraz standardowym smarowaniem z zastosowaniem zalecanego $rodka,

(e) uzytkowania jakiegokolwiek produktu na ciggnikach o mocy silnika przewyzszajacej zalecana,

(f) jakichkolwiek towaréw zmodyfikowanych lub naprawianych niezgodnie z instrukcja lub pisemng zgoda sprzedawcy, albo takich, w ktérych zamontowano dowolng czes¢ pochodza-
cg od innego producenta, a nieobjeta pisemng zgoda sprzedawcy,

(9) wszelkich towaréw lub czesci uzywanych.

Kazda przypuszczalnie uszkodzong czesc¢ lub kilka czesci nalezy odesta¢ do sprzedawcy na koszt wysytajacego. Dowolne roszczenie dotyczace naprawy lub wymiany zostanie rozpatrzo-
ne pozytywnie wyfacznie w przypadku, gdy po wykryciu przypuszczalnego uszkodzenia klient wysle sprzedawcy pisemne zawiadomienie uwzgledniajace nazwisko (nazwe) nabywcy,
osobe, od ktoérej nabyt on towary oraz date zakupu, a takze doktadne dane przypuszczalnego uszkodzenia oraz okolicznosci jego pojawienia sie, numer seryjny maszyny itd.

Sprzedawcy nie ponosza odpowiedzialnosci przed dystrybutorami, uzytkownikami korncowymi ich towaréw, ani zadna inng osoba trzecia za jakiekolwiek straty badz szkody dotyczace
obrazen ciafa lub wynikajace, czy tez w jakikolwiek sposéb zwigzane ze sprzedaza, obstuga, naprawa, konserwacjg wymiang lub uzytkowaniem ich towaréw lub uszkodzeniem czy tez
awarig tychze.

Jakikolwiek przypadek oswiadczenia i/lub gwarancji udzielonej przez dowolng osobe (w tym Dystrybutoréw i pracownikédw oraz innych przedstawicieli Sprzedawcy) niezgodny

lub sprzeczny z niniejszymi warunkami nie bedzie wigzacy dla Sprzedawcy, chyba Ze zostanie udzielony na pismie i podpisany przez dyrektora ds. sprzedazy.

ROSZCZENIA
Chcac przedstawic roszczenie w ramach gwarancji, nalezy:
1: Natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania maszyny.

2: Skonsultowac sie z najblizszym dystrybutorem (dostawca) maszyn Tanco. Dystrybutor moze pobrac formularz roszczenia gwarancyjnego z sieci Internet. Formularz nalezy wypetnic
i przestac pocztg elektroniczna do dystrybutora oraz odpowiedniej osoby kontaktowej w firmie Tanco. Nalezy upewnic sie, ze formularz zawiera wszystkie niezbedne informacje.

3: Skonsultowac sie z najblizszym dealerem (dostawca) firmy Tanco w sprawie przekazania roszczenia i uszkodzonego towaru do firmy Tanco.
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Tanco Autowrap - E100
Instrukcja operatora

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
ZGODNIE Z DYREKTYWA 2006/42/WE

Producent:

Tanco Autowrap Ltd
Bagenalstown

Co. Carlow
IRLANDIA

ZASWIADCZA, ZE NASTEPUJACY PRODUKT:

TANCO AUTOWRAP

MODEL: E100 SA Autowrap

NR SERYJNY: D13-250 - D13-350,

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia podstawowe wymagania dyrektywy 2006/42/WE.

Aby zapewni¢ zgodnos¢ z ujetymi w przedmiotowej dyrektywie podstawowymi wymaganiami BHP, szczegdlna uwage zwrécono na nastepujace normy zharmonizowane:

ISO 12100, EN 294, prEN 703, EN ISO 13857, EN ISO 4254 - 1, prEN 982.

DATA: 1 listopada 2011 roku
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Con Hourihane, Kierownik ds. Technicznych
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